3. DOKUMA

3.1. Dokuma Hazirlama
3.2. Dokumalar
3.3. Dar Dokumalar

3.1. DOKUMA HAZIRLAMA: 1998/135
(Nace Grup :13.20 Dokuma)

Onay Tarihi: Birlik Yo6netim Kurulunun 1998 tarihli ve 135 sayili karari ile kabul edilmistir.

Dokuma ihzarda hasillama kapasitesinin tespiti i¢in asagidaki formiil uygulanir:
Makina hiz1 x 60 x 8 x 300 x R (0,75)=.... Cozgii (m/y1l)
Cozgii (m/y1l) x 0,1 Kg= Cozgii (Kg/yil)

a) % 100 pamuklu ipliklerde: % 10-12 patates nisastasi tiirevi.

b) Polyester-pamuk karigimli ipliklerde: % 8-10 oraninda Poliyinil alkol ve CMC
(Karboksi Metil Selliiloz) karisim1 ve/veya patates nisastasi ester ve eterlen.

c) % 100 Viskon ipliklerde: % 4-5 CMC veya % 8-9 oraninda karboksi metil nisasta
maddesi.

d) Polyester-Viskon karigimi ipliklerde: % 2-3 oraninda Polivinil Alkol veya CMC.

e) Nylon (Polyamid) ipliklerde: % 10-12 oraninda polivinil alkol.

f) Suni ipek (Flos) ipliklerde: % 8-10 oraninda tercihen Schlichte T-B.

g) Tabii ipek ipliklerinde: % 4-8 oraninda zeytinyagi-sabun karisimi, ayrica % 1-2
oraninda yumusatma maddesi verilir.

3.2. DOKUMALAR : 2004/873
(Nace Grup :13.20 Dokuma)

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 2004 tarihli ve 873 say1li karart ile kabul edilmistir.

Dokuma g¢esitlerini, kullanilan iplik cinsine gore asagida belirtilen ana basliklar halinde
toplamak miimkiindiir.
- Pamuklu Dokumalar
Tabii Ipekli Dokumalar
Suni Ipek Dokumalar
Sentetik dokumalar
Yiinlii Dokumalar (Kamgarn dokuma, strayhgarn dokuma)

Bu {iretimlerin gergeklesmesinde otomatik dar ve genis tezgahlar (diiz, armiirlii, jakarl,
mekiksiz) ile el tezgahlari kullanilir.
Dokuma makinalarinin ve el tezgahlarinin tiretim kapasitesi hesaplamalarinda,
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a) Ortalama atki siklig1 (cm’deki)

b) Tezgah devir sayisi (dev/dak)

c) Ortalama gramaj (kg/m2)

d) Mamul eni (mt)

e) Ortalama randiman (eksper heyeti tarafindan tesbit edilir.)
G06zoniinde bulundurularak asagidaki formiil uygulanir.

K(iiretim K itesi ) Tezgah sayis1 x dev/dak x mamul eni (mt) x 60 x 8 x 300 xR m? ol
uretim Kapasitesi ) = =.. 1
P Atk sikligl (em’deki) x 100 x 100 y

Dokuma
....... m? /y1l dokuma x 1 m’ Dokumanin agirh@ (kg)=....kg/yil iplik

Iplik ihtiyacina % 5 fire ilave edilir.
Dokumalarda kullanilan ipliklerin cinsi ve kullanim oranlari, dokumanin cinsine ve 6zelligine
gore eksperler tarafindan tesbit edilir.

NOT: El tezgahlarinda iiretim yapan firmalarin kapasite tespitinde ortalama mekik
sayis1 60 mekik/dak ve randiman % S50 alinir.

3.3. DAR DOKUMALAR: 2004/873
(Nace Grup :13.20 Dokuma)

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 2004 tarihli ve 873 sayili karari ile kabul edilmistir.

Dar dokuma genellikle bant eksrafor, grogen, jartiyer lastigi, serit vb. mamulleri
kapsamaktadir.

Bu mamdllerin tiretim kapasitesinin tespitinde asagidaki formiil uygulanir:

Goz Adedi x Devir ad/dk x 60 x 8x 300 xR (60)
Atk1 Sayis1x 100 x 100 B

.o mt/yll

Ham madde .... Metre/y1l x 0,004 grama kadar suni ipek ipligi
0,001 grama kadar pamuk ipligi
0,001 grama kadar sentetik iplik
0,001 grama kadar tel lastik
0,001 grama kadar sim (*)

( *) Etiket dokuyan tezgahlar i¢in.

b) Lastik Bant:
Lastik bant iiretim kapasitesinin tespitinde uygulanacak formiil:
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Makine Adedi x Devir /dkx 60 x 8 x 300 xR (60)
12 (atk1)) x12x100x 100

=..... m/y1l bant grubu

...... m/y1l bant grubu x 0,300 kg = ..... kg/yil
NOT: 80-100 cm. enindeki tezgahlar baz olarak alinmigstir.

Ham madde: .......... m/y1l x 0,65= kg/yil tel lastik
0,35=kg/y1l sentetik iplik

a) Yassi, Yuvarlak, Serit ve Ayakkabi Baglar:
Yuvarlak serit ve ayakkabi bagi iiretimi kapasitesinin tespitinde kuka adeti gozoniinde
bulundurulur.
Yassi, Yuvarlak Serit:
Kuka adeti x 0,002 kg/saat x 8 x 300 x 0,90 R= Kg/yil iplik
Ham madde: ...... kg/yil iplik x 0,60= kg/y1l tel lastik
0,40= kg/y1l iplik (sun’i ipek veya pamuk)

Ayakkabi Bagi:

Kuka adeti x 0,002 kg/saat x 8 x 300 x 0,90 R= Kg/yil iplik (pamuk, sentetik)
Ipligin % 20-25 kadar serit teneke.
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